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1 1. Basis of the report 

1 . With regard to the elements of the international application:* 
I I international application as originally filed 
the description: 



lication No. 

PCT/DE2003/003942 
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pages 



, filed with the letter of 



, as originally filed 

, filed with the demand 



the claims: 

pages 

pages 



pages 1-64 



. , as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 
, filed with the demand 



I I the drawings: 
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pages 

pages 



filed with the letter of 18 December 2004 (18.12.2004) 



, as originally filed 

, filed with the demand 



Q the sequence listing part of the description: 



_, filed with the letter of 



, as originally filed 



pages ~ " ' ■ . » fi led with the demand 

, filed with the letter of 
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LJ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)) 
LJ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

«£g°" ^ ^ tranS,ati ° n &miShed ^ PWP ° SeS ° f intemational P»ltatoy examination (under Rule 55.2 and/ 

[ 3 - SLTiXl^^ «- *" "onal application, the international 

LJ contained in the international application in written form. 
LJ filed together with the international application in computer readable form. 
LJ furnished subsequently to this Authority in written form. 
LJ furnished subsequently to this Authority in computer readable form 

toS^ ^ MOnnati ° n m C ° m P Uter readable *» - identical to the written sequent listing has 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

□ the claims, Nos. 
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I I the drawings, sheets/fig m 
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□ the entire international application. 



claims Nos. 24-41. 50-53 , 61. fid 

because: 

the said international application, or the said claims Nos. 

relate to the followmg subject matter which does not req uire an international preliminary examination (specify)- 
SEE SUPPLEMENTAL SHEET 



□ the claims, or said claims Nos. 
by the description that no meaningtul opinion could be formed. " m S ° toado ^ uate b f ^Ported 

□ no international search report has been established for said claims Nos. 



□ the written form has not been furnished or does not comply with the standard. 

□ the computer readable form has not been furnished or does not comply with the standard. 
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Continuation of: 1 1 1 . _ ' ' 



Non-establishment of opinion with regard to novelty, 
inventive step and industrial applicability 

1. in accordance with the request dated 15 December 

2004, the present claims 24 to 41 were not examined. 



2. 



Clarity: 



2.1. The application does not satisfy the requirements 
of PCT Article 6 because dependent claims 50 to 53 
and 61 to 64 are not clear. 

2.1.1. Claims 50 to 53: 

All of the features in device claims 50 to 53 
relate to a method for using the device and not to 
the definition of the device on the basis of its 
technical features. Thus, contrary to the 
requirements of PCT Article 6, the intended 
restrictions do not emerge clearly from claims 50 
to 53. 

2.1.2. Claims 61 to 64: 

None of the features used in dependent method 
claims 61 to 64 define method steps for producing 
a printing blanket unit according to independent 
claim 42, but instead define an unrelated use of 
the completed printing blanket unit. As a result, 
said features are vague and unclear and leave the 
reader uncertain a s to the technical features in 
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(To be used when t he space in any of the preceding boxes is not sufficient) 
Continuation of: III. 



question. Consequently, the definition of the 
subject matter of claims 61 to 64 is not clear 
(PCT Article 6) . 



2.2. Description: 



The example described on page 5, last line, to 
page 6, line 14: 

"... tube-like printing blankets ..." 
does not fall within the scope of the present 
independent claims 1 and 42; see, for example, 
claim l: 

"... at both ends ... of the printing blanket 
This contradiction between independent claims 1 and 
42 and the description results in confusion as to 
the subject matter for which protection is sought 
(PCT Article 6) . 
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1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1~23, 42-49, 54-60 YES 

NO 
YES 
NO 



1-23, 42-49, 54-60 



1-23, 42-49, 54-60 



YES 
NO 



I 2. Citations and explanations 

1. Independent Claims 1 and 42 

1.1. Prior Art: 



Document D2 (US-A-5 749 298) , which is cited in the 
description, discloses a printing blanket unit with 
all of the features of the preamble of independent 
product claim 1 and a method for producing a printing 
blanket unit with a dimensionally stable base plate 
and a printing blanket secured thereupon, with the 
following steps: the two sides of the base plate to 
which the printing blanket is not secured are 
beveled, and a compound is then introduced, as 
according to independent claim 42 . 

1-2. Problem: 

Providing a printing blanket unit and a method for 
producing a printing blanket unit. 

1.3. Solution: 



The specific combination of all of the features of 
independent cl aim 1 and the combination of all of the 
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production method steps corresponding to claim 1 
according to independent claim 42, primarily the 
arrangement according to both of claims 1 and 42 of a 
filling compound configured as a support element on 
the two printing blanket ends located between the 
beveling and the inner side of the printing blanket 
itself, is neither described nor suggested by the 
prior art, and as a result the claims involve an 
inventive step. 



2 . Claims 7 and 13 : 



Since a printing blanket unit with all of the 
features of independent claim 1 satisfies the 
requirements for novelty and inventive step within 
the meaning of PCT Article 33, the two method claims, 
claims 7 and 13, which relate to the production of a 
printing blanket unit of the claimed type, thus also 
satisfy the same requirements for novelty and 
inventive step. 

Dependent Claims 2 to 6, 8 to 12, 14 to 23, 43 to 49 
and 54 to 60: 



Dependent device claims 2 to 6, 8 to 12, 14 to 23 and 
44 to 49 define advantageous embodiments of a 
printing blanket unit with all of the features of 
independent claim 1, while dependent method claims 43 
and 54 to 60 define advantageous embodiments of a 
method for producing a printing blanket unit with all 
of the features of independent claim 42. 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprQnglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-18 veroffentlichte Fassung 
Anspruche, Nr. 

1-64 eingegangen am 18.12.2004 mit Schreiben vom 15.12.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/6-6/6 veroffentlichte Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationaleh vorlaufigeh Prufurig eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
intemationale voriaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



III. Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erf inderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

1. Folgende Teile der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erfindung als neu, auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend (nicht offensichtlich) und gewerblich anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte international Anmeldung, 
M Anspruche Nr. 24-41 ,50-53,61 -64 

Begrundung: 

S Die gesamte intemationale Anmeldung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. 24-41 beziehen sich auf 
den nachstehenden Gegenstand, fur den keine Internationale vorlaufige Prufung durchgefuhrt werden 
braucht (genaue Angaben): 

siehe Beiblatt 

S Die Beschreibung, die Anspruche Oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nachstehend genaue Angaben) 
oder die obengenannten Anspruche Nr. 50-53,61-64 sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt 
werden konnte (genaue Angaben): 

siehe Beiblatt 

□ Die Anspruche bzw. die obengenannten Anspruche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, da!3 kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

□ Fur die obengenannten Anspruche Nr. wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

2. Eine sinnvolle international vorlaufige Prufung kann nicht durchgefuhrt werden, weil das Protokoll der 
Nukleotid- und/oder Aminosauresequenzen nicht dem in Anlage C der Verwaltungsvorschriften 
vorgeschriebenen Standard entspricht: 

□ Die schriftliche Form wurde nicht eingereicht bzw. entspricht nicht dem Standard. 

□ Die computerlesbare Form wurde nicht eingereicht bzw. entspricht nicht dem Standard. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 
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1-23,42-49,54-60 
1-23,42-49,54-60 
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2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt HI 

Keine Erstellung eines Gutachtens iiber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und 
gewerbliche Anwendbarkeit 

1 . Die vorliegenden Anspruche 24 bis 41 wurden gemass Antrag vom 15.12.2004 nicht 
gepruft. 



2. Klarheit: 

2.1 Die Anmeldung erf Gilt nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil die abhangigen 
Anspruche 50 bis 53 und 61 bis 64 nicht klar sind. 

2.1 . 1 Anspruche 50 bis 53: 

Alle Merkmale in den Vorrichtungsanspruchen 50 bis 53 beziehen sich auf ein Ver- 
fahren zur Verwendung der Vorrichtung und nicht auf die Definition der Vorrichtung 
anhand ihrer technischen Merkmale. Die beabsichtigten Einschrankungen gehen 
daher im Widerspruch zu den Erfordemissen des Artikels 6 PCT nicht klar aus den 
Anspruchen 50 bis 53 hervor. 

2.1 .2 Anspruche 61 bis 64: 

Alle in den abhangigen Verfahrensanspruchen 61 bis 64 benutzte Merkmale 
definieren keine Verfahrensschritte zum Herstellen einer Drucktucheinheit gemass 
dem unabhangigen Anspruch 42 sondem eine davon unabhangige Verwendung der 
fertig hergestellten Drucktucheinheit. Dadurch sind sie vage und unklar und lassen 
den Leser iiber die Bedeutung der betreffenden technischen Merkmale im 
Ungewissen. Dies hat zur Folge, da(3 die Definition des Gegenstands dieser 
Anspruche 61 bis 64 nicht klar ist (Artikel 6 PCT). 

2.2 Beschreibung: 

Das auf Seite 5, letzte Zeile bis Seite 6, Zeile 14 beschriebene Ausfiihrungsbeispiel: 
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"... schlauchformige Drucktucher ..." fallt nicht unter die vorliegenden unabhangigen 
Ansprtiche 1 und 42, siehe z.B. Anspruch 1: 

"... an beiden Enden ... des Drucktuches Dieser Widerspruch zwischen den 
unabhangigen Anspruchen 1 und 42 und der Beschreibung fiihrt zu Zweifeln 
bezuglich des Gegenstandes des Schutzbegehrens (Artikel 6 PCT). 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Unabhangige Anspruche 1 und 42: 

1 .1 Stand der Technik: 

Das Dokument D2 (= US-A-5 749 298), in der Beschreibung genannt, offenbart eine 
Drucktucheinheit mit alien Merkmalen im Oberbegriff des unabhangigen 
Produktanspruchs 1 und ein Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit mit 
einer formstabilen Tragerplatte und einem darauf befestigten Drucktuch mit 
folgenden Schritten: beide, kein Drucktuch aufweisende Schenkel der Tragerplatte 
werden abgekantet und anschliessend wird eine Masse eingebracht gemass dem 
unabhangigen Anspruch 42. 

1 .2 Aufgabe: 

Bereitstellung einer Drucktucheinheit sowie eines Verfahrens zur Herstellung einer 
Drucktucheinheit. 

1 .3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1 und die 
dieser Kombination entsprechende Kombination aller Herstellverfahrensschritte 
gemass dem unabhangigen Anspruch 42, vor allem die Anordnung einer als 
Stutzelement ausgebildeten Fullmasse an beiden Drucktuchenden zwischen der 
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Abkantung und der Innenseite des Drucktuchs selbst gemass beider Anspriiche 1 
und 42, wird im Stand der Technik weder beschrieben noch nahegelegt, wodurch 
eine erfinderische Tatigkeit vorliegt. 



2. Anspriiche 7 und 13: 

Da eine Drucktucheinheit mit alien Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1 di« 
Erfordernisse der Neuheit und der erfinderischen Tatigkeit gemass den 
Bestimmungen des Artikels 33 PCT erfiillt, so erfullen damit auch die beiden 
Verfahrensanspruche 7 und 13 zur Herstellung einer derartigen Drucktucheinheit 
dieselben Erfordernisse der Neuheit und der erfinderischen Tatigkeit. 

3. Abhangige Anspriiche 2 bis 6, 8 bis 1 2, 1 4 bis 23, 43 bis 49 und 54 bis 60: 

Die abhangigen Vorrichtungsanspriiche 2 bis 6, 8 bis 12, 14 bis 23 und 44 bis 49 
definieren vorteilhafte Ausfuhrungsformen einer Drucktucheinheit mit alien 
Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1, wahrend die abhangigen 
Verfahrensanspruche 43 und 54 bis 60 vorteilhafte Ausfuhrungsformen eines 
Verfahrens zur Herstellung einer Drucktucheinheit mit alien Merkmalen des 
unabhangigen Anspruchs 42 definieren. 
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AnsprQche 

1 . Drucktucheinheit fur einen Drucktuchzylinder einer Rotationsdruckmaschine, mit 
einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf einer Auftenseite der 
Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 19; 43), wobei das vorlaufende 
und das nachlaufende Ende der Tragerplatte (02; 18; 42) mit einem abgekanteten, 
drucktuchfreien Schenkel (04; 06; 21; 22; 44; 46) am Drucktuchzylinder festlegbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des 
Drucktuches (03; 19; 43) zwfschen der Abkantung (08; 09; 27; 28; 48; 49) und der 
Innenseite des Drucktuchs (03; 19; 43) jeweils eine eigene, a!s Stutzelement (13; 
14; 34; 36; 51; 52) ausgebildete Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) angeordnet ist. 

2. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest das 
vorlaufende und/oder das nachlaufende Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des 
Drucktuchs (03; 19; 43) mit seiner Innenseite ein Stock weit uber die Abkantung (08; 
09; 27; 28; 48; 49) des zugeordneten Schenkels (04; 06; 21; 22; 44; 46) der 
Tragerplatte (02; 18; 42) ubersteht und die Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) zur 
Abstiitzung des Oberstandes angeordnet ist 

3. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in auf dem 
Drucktuchzylinder angebrachten Zustand ein Radius (R03) des Zylinders bezogen 
auf die Auftenseite des Drucktuches (03; 19; 43) im Bereich der Enden (11; 12; 31; 
32; 61; 62) der Drucktucheinheit gleich einem Radius (R03) bezogen auf die 
Aulienseite des Drucktuches (03; 19; 43) im zwischen den beiden Enden (11; 12; 
31; 32; 61; 62) liegenden Bereich ist 

4. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) 
des Drucktuches (03; 19; 43) angeordnete Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) nicht 
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6. 



7. 



8. 



mit dem anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) oder 
der am anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
angeordneten anderen FUllmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) verbunden ist. 

Drucktucheinheit nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) 
des Drucktuches (03; 19; 43) angeordnete FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) das 
andere Ende (1 1; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) oder die am 
anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) angeordneten 
andere FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) nicht berQhrt 

Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die zueinander 
weisenden Seitenflachen zweier einander gegenOberliegender FOIImassen (13; 14; 
34; 36; 51; 52) nach der Montage der Drucktucheinheit am Drucktuchzylinder 
einander formkomplementar mit kurzen Abstand gegenuberliegen oder aneinander 
zur Anlage kommen. 

Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 Oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die beiden FOIImassen (34; 36) unter Bildung der zueinander 
weisenden Seitenflachen aus einem WerkstQck durch ein trennendes 
Fertigungsverfahren hergestellt sind. 

Drucktucheinheit nach einem der AnsprQche 1, 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zueinander weisenden Seitenflachen an den einander gegenuberliegende 
Enden (1 1 ; 1 2; 31 ; 32; 61 ; 62) des Drucktuchs (03; 1 9; 43) nach der Montage der 
Drucktucheinheit am Drucktuchzylinder einander formkomplementar mit kurzen 
Abstand (a02) gegenuberliegen oder aneinander zur Anlage kommen. 

Drucktucheinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
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(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,2 mm bis 0,8 mm betragt. 

10. Drucktucheinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,3 mm bis 0,7 mm betragt. 

1 1 . Drucktucheinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,4 mm bis 0,6 mm betragt. 

1 2. Drucktucheinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,5 mm betragt. 

1 3. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach einem der AnsprOche 1,6,7 
Oder 8 dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Enden (31; 32) des Drucktuchs 
(19) unter Bildung der zueinander weisenden Seitenflachen aus einem WerkstQck 
durch ein trennendes Fertigungsverfahren hergestellt sind. 

14. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(09; 27; 49) des abgekanteten, drucktuchfreien Schenkels (06; 21; 46) einen Radius 
(R) von 0,3 mm bis 0,7 mm aufweist. 

15. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(09; 27; 49) des abgekanteten, drucktuchfreien Schenkels (06; 21; 46) einen Radius 
(R) von 0,5 mm aufweist 

16. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
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(08; 28; 48) des abgekanteten, drucktuchfreien Schenkels (04; 22; 44) einen Radius 
(R) von 0,6 mm bis 1 ,2 mm aufweist. 

1 7. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzefchnet, dass die Abkantung 
(08; 28; 48) des abgekanteten, drucktuchfreien Schenkels (04; 22; 44) einen Radius 
(R) von 0,8 mm aufweist. 

18. Drucktucheinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L13; 
L14; L51; L52) einer FOIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,4 mm bis 

1 mm betragt. 

19. Drucktucheinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L13; 
L14; L51; L52) einer FOIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,1 mm bis 

1 ,3 mm betragt. 

20. Drucktucheinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L13; 
L14; L51; L52) einer FOIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,7 mm betragt. 

21 . Drucktucheinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L1 3; 
L14; L51; L52) einer FOIImasse (13; 14; 51 52) in Umfangsrichtung 5 mm betragt. 

22. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die FOIImasse 
(51; 52) in radialer Richtung zumindest teilweise uber die virtuelle Verlangerung 
(V42) der Aufienseite der Tragerplatte (42) Obersteht. 

23. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Drucktucheinheit mindestens ein Ende mit einer grolSeren Dicke als dem zwischen 
den beiden Enden liegenden Bereich aufweist, dass die AuRenflache der 
Drucktucheinheit im Bereich dieses Endes in radialer Richtung zumindest teilweise 
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Ciber die virtuelle Veriangerung (V43) der AuBenseite des Drucktuches (43) 
Obersteht. 

24. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit fDr einen Drucktuchzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, mit einer formstabilen Tragerplatte (18) und einem auf der 
AuBenseite der Tragerplatte (18) befestigten Drucktuch (19), wobei das vorlaufende 
und/oder das nachlaufende Ende der Tragerplatte (18) mit einem abgekanteten, 
drucktuchfreien Schenkel (21; 22) am Drucktuchzylinder festlegbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass 

- die Tragerplatte (18) auf einem Fertigungszylinder, dessen Gestalt dem 
Drucktuchzylinder entspricht, befestigt wird, 

- der Spalt (26) zwischen den gegenOberliegenden Abkantungen (27; 28) der 
Tragerplatte (18) mit einem Stutzmaterial (24) ausgefOllt wird, 

- ein Drucktuch (19) derart an der Tragerplatte (1 8) befestigt wird, dass das 
vorlaufende und/oder das nachlaufende Ende (31; 32) des Drucktuchs (19) mit 
der Innenseite ein Stuck weit Ober die Abkantung (27; 28) des zugeordneten 
Schenkels (21; 22) Obersteht, 

- vor Oder nach der Befestigung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) das 
Stutzmaterial (24) unter Bildung von zwei Stutzelementen (34; 36) durchtrennt 
wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch (19) vor 
der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) eine ebene Gestalt 
aufweist und nach der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) der 
Spalt (26) zwischen den zueinander weisenden Seitenflachen an den einander 
gegenuberliegende Enden (31; 32) des Drucktuchs (19) mit Siegelmaterial (29) 
ausgefOllt wird, wobei das Siegelmaterial (29) zum Abnehmen der Drucktucheinheit 
(17) vom Fertigungszylinder durchtrennt wird. 
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26. Verfahren nach Anspruch 25 f dadurch gekennzeichnet, dass das Siegelmaterial 
(29) vor oder nach dem Durchtrennen unter Bildung einer zylindrischen 
Umfangsflache bearbeitet, insbesondere uberschliffen, wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Siegelmaterial (29) gleichzeitig mit dem StOtzmaterial (24) durchtrennt wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch (19) vor 
der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) eine schlauchformige 
Gestait aufweist. 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass vor 
der Befestigung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) zumindest eine 
Unterbauschicht (24) unter Bildung der FOIImasse (34, 36) an der Tragerplatte (18) 
angebracht wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 29 dadurch gekennzeichnet, dass Unterbauschicht (24) 
und StOtzmaterial gleichzeitig unter Verwendung eines einheitlichen Materials an 
der Tragerplatte (18) angebracht wird. 

31 . Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer 
Druckmaschine mit einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der 
AuBenseite der Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 19; 43), wobei 
an mindestens einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
FOIImasse (13; 14; 29; 51; 52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass zuerst 
mindestens ein Ende der Tragerplatte (42) abgewinkelt wird, dass danach 
zumindest an einem Ende der Tragerplatte (42) im Bereich der Abkantung (48; 49) 
FOIImasse (51; 52) auf die Tragerplatte (42) angebracht wird und dass danach ein 
die FOIImasse (51 ; 52) zumindest teilweise bedeckendes Drucktuch (43) auf die 
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35. 



36. 



37. 



Tragerplatte (42) angebracht wird. 

Verfahren nach Anspruch 31, dadiirch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (61; 
62) des Drucktuches (43) jeweils eine eigene FOIImasse (51; 52) angeordnet wird. 

Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass die an einem Ende 
(61; 62) des Drucktuches (43) angeordnete FQIImasse (51; 52) nicht mit dem 
anderen Ende (61 ; 62) des Drucktuches (43) oder der am anderen Ende (61 ; 62) 
des Drucktuches (43) angeordneten anderen FQIImasse (51; 52) verbunden wird. 

Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die an einem Ende 
(61; 62) des Drucktuches (43) angeordnete FQIImasse (51; 52) das andere Ende 
(61; 62) des Drucktuches (43) oder die am anderen Ende (61; 62) des Drucktuches 
(43) angeordneten andere FQIImasse (51; 52) nicht bertlhrt. 

Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(48; 49) von der FQIImasse (51; 52) umschlungen wird. 

Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) in eine Herstellvonichtung (41) 
eingebracht wird. 

Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) in flielifahigem Zustand eingebracht 
wird. 

Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) beim Einbringen verformt wird. 
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39. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Drucktucheinheit nach Einbringen der FQIImasse (51; 52) 
vulkanisiert wird. 

40. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass an beiden Enden der Drucktucheinheit getrennte FQIImassen 
(51; 52) eingebracht werden. 

41 . Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass nach dem Einbringen der FQIImasse (51; 52) die AuGenseite 
der FQIImasse (51; 52) bearbeitet wird. 

42. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit mit einer formstabilen Tragerplatte 
(02; 42) und einem darauf befestigten Drucktuch (03; 43) mit folgenden Schritten: 

beide, kein Drucktuch (03; 43) aufweisende Schenkel (04; 06; 44) der 
Tragerplatte (02; 42) werden abgekantet; 

anschlieftend wird an jedem der beiden Enden zwischen Drucktuch (03; 43) 
und Tragerplatte (02; 42) als Stutzelement (13; 14; 34; 36; 51; 52) 
ausgebildete FQIImasse (13; 14; 51; 52) eingebracht. 

43. Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Abkanten der 
Tragerplatte (02; 42) das Drucktuch (03; 43) von der Tragerplatte (02; 42) gelost 
wird. 

44. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 
02; 18; 42) aus Metall ist. 

45. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch 
(03; 19; 43) mehrlagig ist. 
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46. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dass die Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51 ; 52) 
einsttickig ist 

47. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe 
von Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) und Drucktuch (03; 19; 43) unterschiedlich 
sind. 

48. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe 
von FOIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) und Drucktuch (03; 19; 43) glefch sind. 

49. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die FOIImasse 
(13; 14; 34; 36; 51; 52) vor dem Montieren der Drucktucheinheit auf dem 
Drucktuchzylinder an der Drucktucheinheit angeordnet ist. 

50. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 t dadurch gekennzeichnet, dass der 
Drucktuchzylinder mit einem Formzylinder in Kontakt steht. 

51 . Drucktucheinheit nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens eine Druckplatte aufweist. 

52. Drucktucheinheit nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens einen Kanal, d. h. eine Unterbrechung am Umfang 
aufweist. 

53. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullmasse 
(13; 14; 34; 36; 51; 52) mit einer Druckplatte sich gegenseitig stutzend 
zusammenwirkt 
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54. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Drucktuch 03; 43) Qber der Fullmasse (13; 14; 51; 52) angeordnet ist 

55. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Tr§gerplatte 02; 18; 42) aus Metall ist. 

56. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Drucktuch (03; 19; 43) mehrlagig ist 

57. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dass die Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 
52) einstuckig ist 

58. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Werkstoffe von FOIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) und Drucktuch (03; 19; 43) 
unterschiedlich sind. 

59. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Werkstoffe von Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) und Drucktuch (03; 19; 43) gleich 



60. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) vor dem Montieren der Drucktucheinheit auf dem 
Drucktuchzylinder an der Drucktucheinheit angeordnet ist 

61 . Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Drucktuchzylinder mit einem Formzylinder in Kontakt steht 

62. Verfahren nach Anspruch 61 , dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder 
mindestens eine Druckplatte aufweist 



sind. 
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63. Verfahren nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, dass der Formzylinder 
mindestens einen Kanal, d. h. eine Unterbrechung am Umfang aufweist. 

64. Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, dadurch gekennzeichnet, dass die 
FGIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) mit einer Druckplatte sich gegenseitig sttitzend 
zusammenwirkt. 
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